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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
для проведения тендера на право заключения взаимоотношений по предмету: 
«Оказание услуг по инженерно-техническому контролю за выполнением работ по ремонту насосно-компрессорных труб силами ремонтных организаций для нужд                                                 ООО «КанБайкал» в 2026 - 2028 годах»

	1. Условия проведения тендера
	Перечень обязательных документов предоставляется участниками тендера (Приложения № 1, 2) на основании информации о Заказчике и сведений об объеме работ необходимых для подготовки предложений (Приложения № 3.1).

	2. Предмет проведения тендера
	2.1. Оказание услуг по инженерно-техническому контролю за выполнением работ по ремонту насосно-компрессорных труб силами ремонтных организаций для нужд                                             ООО «КанБайкал» в 2026 - 2028 годах 

	3. Основные термины, определения и сокращения
	Акт сдачи-приемки выполненных работ/оказанных услуг – документ по форме, согласованной Сторонами, подтверждающий выполнение определенного вида и объема выполненных работ/оказанных услуг в течение отчетного периода, подписанный уполномоченными представителями Заказчика и Исполнителя, являющийся основанием для выставления Счета-фактуры Исполнителем и оплаты Заказчиком соответствующего объема, этапа или части выполненных работ/оказанных услуг.

Супервайзер – контрагент, определенный по итогам настоящего тендера, юридическое лицо, оказывающее услуги для                                        ООО «КанБайкал» по инженерно-техническому контролю за выполнением работ по ремонту насосно-компрессорных труб на территории производственной базы ремонтных организаций, имеющих договорные взаимоотношения с Заказчиком. 

Супервайзинг – услуга контрагента, оказываемая для нужд                          ООО «КанБайкал», по инженерно-техническому контролю за выполнением работ по ремонту насосно-компрессорных труб на территории производственной базы ремонтных организаций, имеющих договорные взаимоотношения с Заказчиком, с целью соблюдения технологии проводимого ремонта нормативно-техническим документам и требованиям Заказчика к данному виду работ.
Заказчик – юридическое лицо, ООО «КанБайкал», производящие ремонт собственных насосно-компрессорных труб на производственной базе ремонтной организации, на основании заключенных договорных взаимоотношений.

Ремонтная организация – контрагент, юридическое лицо, выполняющее работы по ремонту насосно-компрессорных труб в собственности Заказчика на территории производственной базы.
Месяцы – календарные месяцы.
Конфиденциальная информация - любая информация в рамках взаимоотношений, имеющая действительную или потенциальную ценность в силу неизвестности ее третьим лицам, не предназначенную для широкого распространения и/или использования неограниченным кругом лиц.

Недостатки или Дефекты – несоответствия выполняемых работ и/или оказываемых услуг в части сроков, объемов, качества, способов и методов выполнения работ и/или оказания услуг; материалов и/или оборудования, запасных частей, используемых при выполнении работ и/или оказания услуг, Исполнителя оговоренным условиям.

Персонал Исполнителя – физические лица, состоящие в трудовых отношениях с Исполнителем.
Постоянно действующая комиссия – группа лиц, компетентных в рассматриваемых вопросах, состоящая из представителей Общества (Заказчика) и Исполнителя, объединённых с целью расследования причин отказов и некатегоричных аварий погружного скважинного оборудования.

Представитель Заказчика – один или несколько представителей Заказчика, информация, о полномочиях которых, с указанием фамилии, будет письменно сообщено Заказчиком Исполнителю, назначенные Заказчиком для осуществления координации действий, технадзора и контроля качества оказываемых услуг и своевременным ходом выполнения работ/оказания услуг.

Представитель Исполнителя – один или несколько представителей Исполнителя, фамилии и полномочия которых будут письменно сообщены Исполнителем Заказчику, назначенные Исполнителем для осуществления координации действий, технадзора и контроля за качеством и своевременным ходом выполнения работ/оказания услуг.

Преждевременный отказ – отказ оборудования, не отработавшего установленный гарантийный срок.

Применимое право – действующее законодательство Российской Федерации.

Происшествие – любое незапланированное событие, случившееся в производственной деятельности, которое привело или могло привести к несчастному случаю на производстве, аварии, инциденту, пожару, дорожно-транспортному происшествию, негативному воздействию на окружающую среду, и любому иному нежелательному событию, связанному с промышленной безопасностью, охраной труда, охраной окружающей среды.

Простой – непроизводительное время работника или группы работников Сторон, вызванное невыполнением одной из Сторон своих обязательств.

Оказываемые услуги – все Исполнителем оказываемые услуги по инженерно-техническому контролю за ремонтом насосно-компрессорных труб, в соответствии с требованиями Заказчика.

Результат оказанных услуг – оказанные услуги, составляющие обязательства Исполнителя, совершенные им. 

Срок – период, за который Стороны обязаны исполнить свои обязательства.

Стороны – Заказчик и Исполнитель по оговоренным обязательствам.

Субисполнитель – юридическое лицо, привлеченное Исполнителем с письменного согласия Заказчика, для выполнения работ/оказания услуг, несвязанных непосредственно с оказанием услуг по инженерно-техническому контролю за выполнением работ по ремонту насосно-компрессорных труб, за действия которого Исполнитель несет ответственность, как за свои собственные.
Супервайзер – официальный представитель Заказчика, осуществляющий на производственной базе ремонтной организации инженерно-технический контроль за работами по ремонту насосно-компрессорных труб Заказчика от имени и в интересах Заказчика.

Счет-фактура – документ, служащий основанием для принятия покупателем предъявленных продавцом товара (работ, услуг), имущественных прав (включая комиссионера, агента, которые осуществляют реализацию товаров (работ, услуг) имущественных прав от своего имени) сумм налога на добавленную стоимость к вычету, утвержденный Приложением № 1 к Постановлению Правительства РФ от 26.12.2011 г. № 1137.

Техническая информация – информация, предоставленная Заказчиком Исполнителю, необходимая для выполнения Исполнителем работ и/или оказания услуг.

Насосно-компрессорные трубы – труба с муфтой, размещаемая в скважине и служащая для подъема продукции скважины или нагнетания рабочей среды, а также для проведения технологических операций при ремонте и реконструкции скважин. В рамках настоящего ТЗ под насосно-компрессорными трубами понимается:

· Гладкая насосно-компрессорная труба с треугольной резьбой НКТ 73х5,5 Д ГОСТ 633-80;

· Гладкая насосно-компрессорная труба с треугольной резьбой НКТ 73х5,5 К ГОСТ 633-80;

· Гладкая насосно-компрессорная труба с треугольной резьбой НКТ 73х5,5 Е ГОСТ 633-80;

· Гладкая насосно-компрессорная труба с треугольной 
резьбой НКТ 73х5,5 Л ГОСТ 633-80;

· Гладкая насосно-компрессорная труба с треугольной резьбой НКТН 73х5,5 К72 ГОСТ 31446-2017;

· Гладкая насосно-компрессорная труба с треугольной резьбой НКТН 73х5,5 N80 ГОСТ 31446-2017;

· Гладкая насосно-компрессорная труба с треугольной резьбой НКТН 73х5,5 P110 ГОСТ 31446-2017;

· Насосно-компрессорная труба с треугольной резьбой НКТН 73,02х5,51 R95 ГОСТ 31446-2017;

· Насосно-компрессорная труба с треугольной резьбой с покрытием НКТНП 73,02х5,51 R95 ГОСТ 31446-2017 ТС3000F;
· Насосно-компрессорная труба с треугольной резьбой с покрытием НКТНП 73,02х5,51 К72 ГОСТ 31446-2017 ТС3000F;
· Насосно-компрессорная труба с треугольной резьбой с покрытием НКТНП 73,02х5,51 N80 ГОСТ 31446-2017 ТС3000F;
· Насосно-компрессорная труба с треугольной резьбой с покрытием НКТП 73х5,5 К ГОСТ 633-80 ТС3000F;
· Насосно-компрессорная труба с треугольной резьбой с покрытием НКТП 73х5,5 Е ГОСТ 633-80 ТС3000F;
· Насосно-компрессорная труба с треугольной резьбой с покрытием НКТП 73х5,5 Л ГОСТ 633-80 ТС3000F;
· Насосно-компрессорная труба с закругленной треугольной резьбой НКТН 73,02х5,51 С90 ГОСТ 31446-2017;
· Насосно-компрессорная труба с высаженными наружу концами с закругленной треугольной резьбой НКТВ 73,02х5,51 С90 ГОСТ 31446-2017;
· Насосно-компрессорная труба с закругленной треугольной резьбой НКТН 88,9х6,45 С90 ГОСТ 31446-2017;
· Насосно-компрессорная труба с высаженными наружу концами с закругленной треугольной резьбой НКТВ 88,9х6,45 С90 ГОСТ 31446-2017;
· Насосно-компрессорная труба с высаженными наружу концами с закругленной треугольной резьбой EU 73,02х5,51-30ХГМА-CS-С90 ТУ 24.20.12.120-343-00186619-2018 с изм. № 1.
Обозначения и сокращения
АСПО – асфальтосмолопарафиновые отложения;

ВИК – визуально-инструментальный контроль;
ГК – Гражданский кодекс Российской Федерации;

НКТ – гладкая насосно-компрессорная труба с закругленной треугольной резьбой;

НКТН – тип соединения насосно-компрессорных труб с закругленной треугольной резьбой;

НКТНП – насосно-компрессорная труба с закругленной треугольной резьбой с защитным покрытием;

НКТВ – тип соединения насосно-компрессорных труб с высаженными наружу концами с закругленной треугольной резьбой;

НД – нормативный документ;
ОТК - отдел технического контроля;

ОТ, ПБ и ООС - охрана труда, промышленная безопасность и охрана окружающей среды;

ПДК – постоянно действующая комиссия (Заказчика);

ПТО - производственно-технический отдел (Заказчика);

РФ - Российская Федерация;

СИЗ - средства индивидуальной защиты;

СПО - спускоподъёмные операции;
СТК – служба технического контроля;

ТКРС – текущий и капитальный ремонт скважин;
ТДЦП – термодиффузионное цинковое покрытие;

ТЗ – техническое задание;
EU - тип соединения насосно-компрессорных труб с высаженными наружу концами с закругленной треугольной резьбой по API 5B.

	4. Нормативные ссылки
	4.1. Услуги в рамках настоящего ТЗ должны выполняться в соответствии со следующими регламентирующими документами и требованиями, принятыми к исполнению Сторонами:

· ГОСТ 633-80 «Трубы насосно-компрессорные и муфты к ним. Технические условия»;

· ГОСТ 31446-2017 «Межгосударственный стандарт. Трубы стальные обсадные и насосно-компрессорные для нефтяной и газовой промышленности»;

· ГОСТ 33758-2021 «Межгосударственный стандарт. Трубы обсадные и насосно-компрессорные и муфты к ним. Основные параметры и контроль резьбовых соединений. Общие технические требования»;

· ГОСТ 10692-2015 «Межгосударственный стандарт. Трубы стальные, чугунные и соединительные детали к ним. Приемка, маркировка, упаковка, транспортирование и хранение»;

· ГОСТ 34380-2017 «Межгосударственный стандарт. Трубы обсадные и насосно-компрессорные для нефтяной и газовой промышленности. Рекомендации по эксплуатации и обслуживанию»;

· РД 39-136-95 «Инструкция по эксплуатации насосно-компрессорных труб»;

· Инструкция по эксплуатации 24.20.12-001-64732752-2020 Редакция 1.0 «Трубы насосно-компрессорные с внутренним защитным покрытием HILONG»;
· ТУ 24.20.12-001-64732752-2020 «Трубы насосно-компрессорные с внутренним защитным покрытием. Технические условия»
· ТУ 24.20.12.120-343-00186619-2018 с изменением № 1 «Трубы стальные бесшовные насосно-компрессорные и муфты к ним в коррозионно-хладостойком исполнении для газовых, газоконденсатных и нефтяных месторождений»;

· Утвержденные технологические процессы ремонта насосно-компрессорных труб ремонтной организации;
· Требования Заказчика к ремонту насосно-компрессорных труб, приведенные в Разделе 7 к настоящему ТЗ.

	5. Срок оказания услуг
	5.1. 01.10.2026 – 31.12.2028 включительно

	6. Географическое расположение объекта
	6.1. Ремонтная база ООО «Радоп», Ханты-Мансийский автономный округ-Югра, г. Радужный, зона южная промышленная.

	7. Требования Заказчика к ремонту насосно-компрессорных труб силами ремонтной организации (носит информативных характер)

	7.1. Основные технологические операции по ремонту насосно-компрессорных труб
	7.1.1. Технологический процесс Исполнителя по ремонту насосно-компрессорных труб Заказчика должен включать, но не ограничиваться, следующие технологические операции, а именно:

7.1.1.1. Приёмка насосно-компрессорных труб, предварительная сортировка и отбраковка, замер длины насосно-компрессорных труб, подлежащих ремонту и отбракованных, пакетирование подлежащих ремонту насосно-компрессорных труб;

7.1.1.2. Мойка с очисткой наружной и внутренней поверхностей насосно-компрессорных труб от загрязнений и АСПО;

7.1.1.3. Механическая очистка внутренней поверхности насосно-компрессорных труб. При необходимости, допускается механическая очистка только наружной поверхности насосно-компрессорных труб с покрытием (не допускается очистка внутренней поверхности насосно-компрессорной трубы с покрытием механическим способом);

7.1.1.4. Контроль насосно-компрессорных труб шаблоном (оправкой) по всей длине, в том числе насосно-компрессорных труб с покрытием без повреждения данного покрытия с применением специальной неметаллической оправки;

7.1.1.5. Для насосно-компрессорных труб с покрытием проверить внутреннее покрытие на диэлектрическую сплошность (отсутствие электрического пробоя при подаче напряжения);

7.1.1.6. Отворот муфт насосно-компрессорных труб;

7.1.1.7. Очистка поверхности и резьбовых соединений муфт насосно-компрессорных труб от загрязнений. По требованию Заказчика, проведение визуально-измерительного контроля муфт;

7.1.1.8. Отбраковка муфт насосно-компрессорных труб и помещение в изолятор брака;

7.1.1.9. Замена 100% муфт, поступивших в ремонт на новые муфты насосно-компрессорных труб. По требованию Заказчика, замена отбракованных муфт на новые муфты насосно-компрессорных труб.
Для насосно-компрессорных труб с покрытием, замена 100% муфт с ТДЦП, поступивших в ремонт на новые муфты с ТДЦП (если такие муфты были установлены). При этом, на межниппельное расстояние муфт должно быть нанесено защитное покрытие;

7.1.1.10. Неразрушающий контроль (ультразвуковым или                                  магнитно-индукционным способом) насосно-компрессорных труб с определением продольных, поперечных, поверхностных и сквозных дефектов;

7.1.1.11. Определение толщины стенки насосно-компрессорных труб с минусовым предельным отклонением толщины стенки 12,5%;

7.1.1.12. Определение группы прочности насосно-компрессорных труб, изготовленных по ГОСТ 633-80 в соответствии с группами прочности ГОСТ 633-80, изготовленных по ГОСТ 31446-2017 в соответствии с группами прочности ГОСТ 31446-2017;

7.1.1.13. Проведение визуального контроля высаженных концов насосно-компрессорных труб и визуально-измерительного контроля резьбовых соединений;

7.1.1.14. При несоответствии резьбового соединения требованиям ГОСТ 633-80 для насосно-компрессорных труб, изготовленных по ГОСТ 633-80, ГОСТ 33758-2021 для насосно-компрессорных труб, изготовленных по ГОСТ 31446-2017, в том числе для насосно-компрессорных труб с удлиненной высаженной частью, произвести отрезание дефектного фрагмента и нарезание нового аналогичного резьбового соединения. При невозможности нарезания нового резьбового соединения насосно-компрессорную трубу с высаженной частью, перевести в категорию «Брак»;

7.1.1.15. Произвести визуально-измерительный контроль нового резьбового соединения в соответствии с требованиями ГОСТ 633-80 для насосно-компрессорных труб, изготовленных по ГОСТ 633-80, ГОСТ 33758-2021 для насосно-компрессорных труб, изготовленных по ГОСТ 31446-2017.

При необходимости, восстановление покрытия по торцам насосно-компрессорной трубы с покрытием;
7.1.1.16. Нанесение резьбовой уплотнительной смазки на резьбовые соединения муфты и насосно-компрессорных труб;

7.1.1.17. Механическое свинчивание муфты с насосно-компрессорной трубой на муфтонаверточном станке; 

7.1.1.18. Гидростатические испытания насосно-компрессорных труб с испытательным давлением, соответствующим значению для группы прочности, приведенному в ГОСТ 633-80, ГОСТ 31776-2017, и временем выдержки;
7.1.1.19. Сушка насосно-компрессорных труб (удаление влаги);

7.1.1.20. Измерение длины насосно-компрессорных труб средством измерения длины;

7.1.1.21. Измерение массы каждой насосно-компрессорной трубы средством измерения веса;

7.1.1.22. Нанесение маркировки насосно-компрессорных труб клеймением в соответствии п.11.2 ГОСТ 31446-2017 одним из способов клеймения, приведенных в пп.11.2.2 ГОСТ 31446-2017;

7.1.1.23. Покрытие защитной смазкой резьбовых соединений и уплотнительных поверхностей насосно-компрессорных труб;

7.1.1.24. Установка защитных предохранительных элементов, соответствующих требованиям п.12.2, Приложения F ГОСТ 31446-2017, требованиям на резьбовые соединения насосно-компрессорных труб;

7.1.1.25 Упаковка отремонтированных насосно-компрессорных труб в пакеты, крепление бирок, упаковка паспорта на партию;

7.1.1.26. Складирование и хранение, погрузка отремонтированных насосно-компрессорных труб;

7.1.1.27. Складирование на специализированной площадке Исполнителя (место складирования окончательного брака) Лома черных металлов до момента его реализации Заказчиком;

7.1.1.28. Учет наличия и движения насосно-компрессорных труб в программном комплексе, в том числе в утвержденных формах Заказчика;

7.1.1.29. Входной контроль новых муфт к насосно-компрессорным трубам;

7.1.2. Технологический процесс Исполнителя по переводу отбракованных по резьбовым соединениям насосно-компрессорных труб с высаженными концами в гладкую насосно-компрессорную трубу с закругленной треугольной резьбой, должен включать, но не ограничиваться, следующие технологические операции, а именно:

7.1.2.1. Отрезание высаженных концов насосно-компрессорных труб с высаженными концами, отбракованных по резьбовым соединениям, с целью получения трубной заготовки;

7.1.2.2. Входной контроль новых муфт, изготовленных в соответствии с ГОСТ 31446-2017, с резьбовым соединением НКТН с закругленной треугольной резьбой, соответствующей требованиям ГОСТ 33758-2021, аналогичной группы прочности и типу, наружному диаметру трубной заготовки;

7.1.2.3. Нарезание с обоих концов трубной заготовки нового резьбового соединения НКТН с закругленной треугольной резьбой, соответствующей ГОСТ 33758-2021;

7.1.2.4. Произвести визуально-измерительный контроль нового резьбового соединения с закругленной треугольной резьбой НКТН с обоих концов насосно-компрессорной трубы;

7.1.2.5. Нанесение резьбовой уплотнительной смазки на резьбовые соединения муфты гладкой насосно-компрессорной трубы;

7.1.2.6. Механическое свинчивание муфты с гладкой насосно-компрессорной трубой с резьбовым соединением НКТН на муфтонаверточном станке; 

7.1.2.7. Гидростатические испытания гладкой насосно-компрессорной трубы с резьбовым соединением НКТН с испытательным давлением и временем выдержки в соответствии с ГОСТ 31446-2017;

7.1.2.8. Сушка гладкой насосно-компрессорной трубы с резьбовым соединением НКТН (удаление влаги);

7.1.2.9. Измерение длины гладкой насосно-компрессорной трубы с резьбовым соединением НКТН средством измерения длины;

7.1.2.10. Измерение массы каждой гладкой насосно-компрессорной трубы с резьбовым соединением НКТН средством измерения веса;

7.1.2.11. Маркировка каждой гладкой насосно-компрессорной трубы с резьбовым соединением НКТН клеймением в соответствии п.11.2 ГОСТ 31446-2017 одним из способов клеймения, приведенных в пп.11.2.2 ГОСТ 31446-2017;

7.1.2.12. Покрытие защитной смазкой резьбовых соединений и уплотнительных поверхностей гладкой насосно-компрессорной трубы с резьбовым соединением НКТН;

7.1.2.13. Установка защитных предохранительных элементов, соответствующих требованиям п.12.2, Приложения F ГОСТ 31446-2017, требованиям на резьбовые соединения НКТН насосно-компрессорной трубы ГОСТ 33758-2021;

7.1.2.14. Упаковка гладких насосно-компрессорных труб с резьбовым соединением НКТН в пакеты, крепление бирок, упаковка паспорта на партию;

7.1.2.15. Складирование и хранение, погрузка гладких насосно-компрессорных труб с резьбовым соединением НКТН.

	7.2. Требования к ремонту
	7.2.1. Приемка:

7.2.1.1. Осмотр поступивших в ремонт насосно-компрессорных труб, проверка наличия информационных бирок на пачках насосно-компрессорных труб;

7.2.1.2. Пересчёт насосно-компрессорных труб в каждой пачке. Сравнение с информацией о количестве, указанной в информационных бирках и сопроводительных документах (транспортная накладная, акт приема-передачи); 

7.2.1.3. Насосно-компрессорные трубы Заказчика после приемки должны храниться на отдельных от других Заказчиков стеллажах;

7.2.2. Предварительная сортировка и отбраковка:

7.2.2.1. Произвести замер длины насосно-компрессорных труб, поступивших в ремонт, средством измерения длины, прошедшим периодическую поверку;

7.2.2.2. Произвести сортировку насосно-компрессорных труб, поступивших в ремонт, по условному диаметру, длине (не менее 6,5 м);

7.2.2.3. Произвести визуальный контроль насосно-компрессорных труб, поступивших в ремонт, с проведением проверки на отсутствие внешних повреждений (плен, раковин, закатов, расслоений, трещин и искривлений, точечной и очаговой коррозии, расслоение металла, ржавчины);

7.2.2.4. На участке предварительной сортировки и отбраковки насосно-компрессорных труб, вести учёт насосно-компрессорных труб, поступивших в ремонт (журнал и/или программный комплекс), с указанием следующей информации: 

· количество насосно-компрессорных труб, поступивших в ремонт (штуки, миллиметры); 

· выявленные расхождения между данными по результату контрольного замера длины с длиной, приведенной в сопроводительной документации (транспортная накладная, акт приема-передача, информационная бирка на пачке); 

· количество насосно-компрессорных труб, отбракованных при проведении предварительной сортировки и отбраковки, с указанием количества и длины (штуки, миллиметры);

7.2.3. Мойка, сушка и механическая очистка:

7.2.3.1. Мойка, сушка и механическая очистка внутренней и наружной поверхности насосно-компрессорных труб от АСПО, отслаивающейся ржавчины (окалины) и прочих загрязнений. 

7.2.3.2. При проведении мойки насосно-компрессорных труб с покрытием допускается воздействие температуры моющей жидкости не более 90℃. В зависимости от типа покрытия, температурные режимы могут отличаться от указанных. Перед началом работ по удалению АСПО и внешних загрязнений, технология проведения, режимы, состав моющей жидкости должны быть согласованы с организацией, проводившей работы по нанесению покрытия. 

При необходимости, допускается очистка наружной поверхности насосно-компрессорной трубы с покрытием.

При мойке и механической очистке насосно-компрессорной трубы с покрытием исключить повреждение/нарушение целостности внутреннего покрытия (царапины, сколы, отслаивание и т.д.);

7.2.3.3. Внутренняя и наружная поверхности насосно-компрессорных труб после мойки и механической очистки не должна иметь следов загрязнений, ржавчины, влияющих на качество неразрушающего контроля, а также осыпающейся окалины;

7.2.3.4. На участке мойки и механической очистки, при поступлении в цех ремонта, вести учёт насосно-компрессорных труб (журнал и/или программный комплекс), с указанием информации о количестве и длине (штуки, миллиметры);

7.2.3.5. Не допускается механическое воздействие инструментом на внутреннюю поверхность насосно-компрессорных с покрытием, повреждающее данное покрытие;

7.2.4. Контроль насосно-компрессорных труб шаблоном (оправкой): 

7.2.4.1. Насосно-компрессорные трубы с резьбовыми соединениями должны быть подвергнуты контролю оправкой на расстоянии не менее 1,1 м от муфтового конца насосно-компрессорной трубы;

7.2.4.2. Для контроля должны быть использованы шаблоны (оправки) размером:

Таблица 1

Наружный диаметр трубы; мм

Стандартные размеры шаблонов, min
Длина; мм

Диаметр; мм

До 73,02 включ.

1067

dвн -2,38 

Более 73,02

1067

dвн -3,18

dвн – номинальный внутренний диаметр трубы.

7.2.4.3. При контроле внутреннего диаметра и общей изогнутости насосно-компрессорных труб с покрытием допускается применение только полимерных шаблонов следующих диаметров:

· менее 0,49 мм от стандартно рекомендуемых в НД на изготовление насосно-компрессорных труб для покрытий с толщиной пленки до 250 мкм включительно;

· менее 1,1 мм от стандартно рекомендуемых в НД на изготовление насосно-компрессорных труб для покрытий с толщиной пленки свыше 250 мкм;

7.2.4.4. Оправка должна свободно проходить через трубу при перемещении вручную или механизированным способом.  В спорных случаях предпочтение должно быть отдано ручному способу;

7.2.4.5. Для насосно-компрессорных труб с покрытием проверить внутреннее покрытие на диэлектрическую сплошность (отсутствие пробоя при электрическом напряжении);

7.2.4.6. На участке шаблонирования, вести учёт насосно-компрессорных труб (журнал и/или программный комплекс), отбракованных при шаблонировании, с указанием информации о количестве и длине (штуки, миллиметры). Замер длины отбракованных труб производить до момента их перемещения в место складирования Лома черных металлов;

7.2.5.
Отворот и отбраковка муфт:

7.2.5.1. Отворот муфт муфтоотверточным станком;

7.2.5.2. Очистка резьбы муфты от внешних загрязнений и ржавчины;

7.2.5.3. Осуществление визуального и инструментального контроля муфт;

7.2.5.4. Отбракованные муфты должны храниться в изоляторе брака отдельно от других Заказчиков;

7.2.5.5. Вести учет отбракованных и пригодных к использованию муфт в соответствии с группой прочности;

7.2.5.6. Замена отбракованных муфт на новые муфты насосно-компрессорных труб, отвечающие требованиям ГОСТ 633-80, если насосно-компрессорные трубы изготовлены в соответствии с ГОСТ 633-80, отвечающие требованиям ГОСТ 31446-2017, если насосно-компрессорные трубы изготовлены в соответствии с ГОСТ 31446-2017, аналогичной с насосно-компрессорными трубами группой прочности и типа, аналогичного уровня требований PSL, с аналогичным резьбовым соединением; 

7.2.5.7. Для насосно-компрессорных труб с покрытием замена отбракованных муфт с ТДЦП должна производится на новые муфты с ТДЦП и полимерным покрытием межниппельного интервала, аналогичной с насосно-компрессорными трубами группой прочности и типа, аналогичного уровня требований PSL, с аналогичным резьбовым соединением, отвечающее требованиям НД, по которому изготовлены насосно-компрессорные трубы и муфты к ним;

7.2.5.8. Определение группы прочности муфт насосно-компрессорных труб бывших в употреблении в соответствии с ГОСТ, по которому изготовлена насосно-компрессорная труба, поступившая в ремонт (при наличии технической возможности у Исполнителя); 

7.2.6. Неразрушающий контроль тела насосно-компрессорных труб:

7.2.6.1. Автоматизированная установка дефектоскопии труб должна работать в автоматическом режиме и обеспечивать накопление и сохранение результатов проведенных измерений в базе данных и представления их в виде автоматически созданного документа;

7.2.6.2. В процессе эксплуатации приборы порогового контроля (индикаторы) должны подвергаться периодической калибровке с помощью аттестованных стандартных образцов, в соответствии с аттестованной методикой калибровки;

7.2.6.3. Установка дефектоскопии должна работать в автоматическом режиме и обеспечивать контроль насосно-компрессорных труб по толщине стенки, на наличие продольных, поперечных, нелинейных дефектов, определение группы прочности, с сохранением результатов проведенных измерений;

7.2.6.4. Установка дефектоскопии должна быть укомплектована стандартными образцами предприятия (СОП) с нанесенными искусственными дефектами для настройки аппаратуры контроля толщины стенки, продольных и поперечных дефектов;

7.2.6.5. Приборы неразрушающего контроля должны являться средствами измерения, занесенными в Государственный реестр средств измерений, должны проходить очередные поверки;

7.2.6.6. В процессе эксплуатации приборы порогового контроля (индикаторы) должны подвергаться периодической калибровке с помощью аттестованных стандартных образцов, в соответствии с аттестованной методикой калибровки;

7.2.6.7. Настройка толщиномера должна быть выполнена в соответствии с требованиями ГОСТ 633-80, ГОСТ 31446-2017 и технической документацией завода-изготовителя;

7.2.6.8. Предельное минусовое отклонение толщины стенки труб должно быть минус 12,5% от толщины стенки:
Таблица 2
Условный диаметр трубы Dн; мм

Толщина стенки t; мм

Минимальная толщина стенки tmin; мм

60

4,83

4,23

73

5,51

4,82

89

6,45

5,64

7.2.6.9. При проведении неразрушающего контроля насосно-компрессорной трубы по всему объему оборудование должно обеспечивать охват 100% объема трубы;

7.2.6.10. Определяемая группа прочности для насосно-компрессорных труб, изготовленных по ГОСТ 633-80, должна соответствовать группе прочности, указанной в ГОСТ 633-80;

7.2.6.11. Определяемая группа прочности для насосно-компрессорных труб, изготовленных по ГОСТ 31446-2017, должна соответствовать группе прочности, указанной в ГОСТ 31446-2017;

7.2.6.12. Трубы, непрошедшие неразрушающий контроль, должны быть забракованы и перемещены в изолятор брака;

7.2.7. Отрезание дефектных фрагментов насосно-компрессорных труб:

7.2.7.1. По результатам неразрушающего контроля производить отрезание необходимой длины дефектных фрагментов;

7.2.8. Механическая обработка и нарезание резьбы:

7.2.8.1. Произвести визуальный контроль наружной поверхности насосно-компрессорной трубы на наличие дефектов от торца трубы. Участки с дефектами в виде вмятин, задиров и т.п. подлежат отрезке (нестандартные отрезки);

7.2.8.2. Отрезание ниппельного конца с обеих сторон насосно-компрессорной трубы для нарезания резьбы (стандартные отрезки);

7.2.8.3. При обнаружении дефектов на внутренней поверхности в зоне нарезания резьбы в виде глубоких задиров, раковин, глубокой коррозии, которые выводят толщину стенки за пределы допуска, подлежат отрезке (нестандартные отрезки);

7.2.8.4. Нарезка новой резьбы ниппеля с обеих сторон насосно-компрессорной трубы в соответствии с требованиями ГОСТ 633-80 для насосно-компрессорных труб, изготовленных по ГОСТ 633-80, для насосно-компрессорных труб, изготовленных по ГОСТ 31446-2017, в соответствии с ГОСТ 33758-2021;

7.2.8.5. Резьба должна соответствовать требованиям ГОСТ 633-80, ГОСТ 33758-2021, быть без забоин, рванин, заусенцев и других дефектов;

Для насосно-компрессорных труб с покрытием не допускается наличие лакокрасочных материалов на резьбовых соединениях, за исключением 2-3 ниток резьбового соединения ниппельной части;
7.2.8.6. Проведение инструментального контроля натяга, конусности, овальности с помощью аттестованных калибров в соответствии с ГОСТ 33758-2021;

7.2.8.7. Вести учет дефектных отрезков (стандартных и нестандартных) в миллиметрах;

7.2.8.8. Вести учет фактов повторного выполнения стандартных операций по отрезке резьбовых соединений и нарезания новой резьбы после не прохождения гидравлических испытаний. При этом, нарезание резьбы производить со стороны муфты и отрытого ниппеля;

7.2.8.9. Для насосно-компрессорных труб с покрытием после нарезания резьбы необходимо нанести защитное покрытие на торцевой поверхности открытого (рабочее соединение) и закрытого ниппеля (нерабочее соединение);
7.2.9. Навинчивание муфты:

7.2.9.1. На свинчиваемое резьбовое соединение насосно-компрессорной трубы и муфты должна быть нанесена резьбовая уплотнительная смазка «РУСМА-1» ТУ 0254-001-46977243-2002, либо, по договорённости с Заказчиком, иная резьбовая уплотнительная смазка, соответствующая требованиям ISO 13678;

7.2.9.2. Частота вращения при механическом свинчивании труб с муфтами должна быть не более 10 об/мин;

7.2.9.3. После свинчивания, муфта должна полностью закрывать резьбу ниппеля насосно-компрессорной трубы; 

7.2.10.  Гидростатические испытания:

7.2.10.1. Испытанию подвергаются все насосно-компрессорные трубы, с целью установления целостности тела трубы и герметичности резьбового соединения;

7.2.10.2. В Таблице 3 настоящего ТЗ приведены испытательные давления и время выдержки под испытательным давлением при проведении гидростатических испытаний насосно-компрессорных труб с внутренним защитным покрытием, в собственности Заказчика, при проведении ремонтных работ:

 Таблица 3
№ п/п

Насосно-компрессорная труба 

Рисп

Ссылка на НД

t не менее; сек.

Ссылка на НД

Обознач.
Dн; мм

Тст; мм

Гр. пр.
Нормативный документ (НД)

Покрытие

МПа

кгс/ см2

1.

НКТ

73,00

5,50

Д

ГОСТ 633-80

Х

45,6

465

Таб. 8

10

п.4.20

2.

НКТ

73,00

5,50

К

ГОСТ 633-80

Х

59,4

605

Таб. 8

10

п.4.20

3.

НКТП

73,00

5,50

К

ГОСТ 633-80

TC3000F

59,4

605

Таб. 8

10

п.4.20

4.

НКТ

73,00

5,50

Е

ГОСТ 633-80

Х

66,7

680

Таб. 8

10

п.4.20

5.

НКТП

73,00

5,50

Е

ГОСТ 633-80

TC3000F

66,7

680

Таб. 8

10

п.4.20

6.

НКТ

73,00

5,50

Л

ГОСТ 633-80

Х

68,6

700

Таб. 8 Примечание 1

10

п.4.20

7.

НКТП

73,00

5,50

Л

ГОСТ 633-80

TC3000F

68,6

700

Таб. 8 Примечание 1

10

п.4.20

8.

НКТН

73,02

5,51

К72

ГОСТ 31446-2017

Х

59,5

607

Таб. С.62

5

пп.10.12.1

9.

НКТНП

73,02

5,51

К72

ГОСТ 31446-2017

TC3000F

59,5

607

Таб. С.62

5

пп.10.12.1

10.

НКТН

73,02

5,51

N80

ГОСТ 31446-2017

Х

66,5

678

Таб. С.63

5

пп.10.12.1

11.

НКТНП

73,02

5,51

N80

ГОСТ 31446-2017

TC3000F

66,5

678

Таб. С.63

5

пп.10.12.1

12.

НКТН

73,02

5,51

Р110

ГОСТ 31446-2017

Х

69,0

700

Таб. С.68

5

пп.10.12.1

13.

НКТН

73,02

5,51

R95

ГОСТ 31446-2017

Х

69,0

700

Таб. С.66

5

пп.10.12.1

14.

НКТНП

73,02

5,51

R95

ГОСТ 31446-2017

TC3000F

69,0

700

Таб. С.66

5

пп.10.12.1

15.

НКТН

73,02

5,51

С90

ГОСТ 31446-2017

Х

69,0

700

Таб. С.65

5

пп.10.12.1

16.

НКТН

88,90

6,45

С90

ГОСТ 31446-2017

Х

69,0

700

Таб. С.65

5

пп.10.12.1

17.

НКТВ

73,02

5,51

С90

ГОСТ 31446-2017

Х

69,0

700

Таб. С.65

5

пп.10.12.1

18.

НКТВ

88,90

6,45

С90

ГОСТ 31446-2017

Х

69,0

700

Таб. С.65

5

пп.10.12.1

19.

EU

73,02

5,51

С90

ТУ 24.20.12.120-343-00186619-2018 с изм. № 1

Х

69,0

700

Таб. 9

10

пп.1.5.6

7.2.10.3. Падение давления в момент проведения гидростатических испытаний не допускается;
7.2.10.4. При проведении гидростатических испытаний, по телу насосно-компрессорной трубы с внутренним защитным покрытием и в резьбовом соединении трубы и муфты не должно обнаруживаться утечек;
7.2.10.5. При проведении гидростатических испытаний, по телу насосно-компрессорной трубы и в резьбовом соединении трубы и муфты не должно обнаруживаться утечек;

7.2.10.6. Хранение параметров гидростатического испытания (дата испытаний, № смены, № трубы, давление испытания, время выдержки, результат испытаний) в рабочих журналах или программном комплексе Исполнителя должно осуществляться в течение гарантийного периода эксплуатации насосно-компрессорных труб, но не менее 365 (Трехсот шестидесяти пяти) календарных дней;

7.2.10.7. На участке гидростатических испытаний вести учёт насосно-компрессорных труб в рабочих журналах или программном комплексе Исполнителя. При этом указывать категории брака: окончательный и/или повторное нарезание резьбы. Замер длины окончательного брака насосно-компрессорных труб производить до перемещения в место складирования лома черных металлов, муфту не отворачивать;

7.2.11. Сушка насосно-компрессорных труб (удаление влаги):

7.2.11.1. После проведения гидростатических испытаний, при визуальном осмотре, на внутренней поверхности трубы, на резьбе ниппеля и муфты после продувки сжатым воздухом, или после сушки иным способом, не должно быть остатков рабочей жидкости и капель воды. Наличие влажных пятен допускается;

7.2.11.2. Рекомендуемое время сушки труб в соответствии с утвержденным у Исполнителя технологическим процессом, но не менее 15 минут;

7.11.3. Для насосно-компрессорных труб с внутренним защитным покрытием не допускается газодинамическая сушка (воздействие открытого пламени);

7.2.12. Измерение длины и маркировка насосно-компрессорных труб:

7.2.12.1. Установка маркировки и измерения длины должна работать в автоматическом режиме;

7.2.12.2. Обеспечивать сохранность результатов в рабочих журналах или программном комплексе Исполнителя в течение гарантийного периода эксплуатации насосно-компрессорных труб, но не менее 365 (Трехсот шестидесяти пяти) календарных дней;

7.2.12.3. Точность измерения длины насосно-компрессорной трубы должна составлять ±0,03 м;

7.2.12.4. С целью корректного учета объемов насосно-компрессорных труб, для насосно-компрессорных труб, изготовленных в соответствии с ГОСТ 633-80, ГОСТ 31446-2017, ТУ при наличии навинченной муфты, длину трубы определять, как расстояние от свободного торца муфты до конца сбега резьбы противоположного конца трубы;

7.2.12.5. При измерении, длина насосно-компрессорных труб должна быть в диапазоне от 6,5 м до 12 м включительно;

7.2.13. Маркировка насосно-компрессорных труб:

7.2.13.1. Место маркировки насосно-компрессорных труб должно быть зачищено металлической щеткой;

7.2.13.2. Маркировку от предыдущего ремонта зачищать без снижения остаточной толщины стенки трубы;

7.2.13.3. Нанесение маркировки на теле насосно-компрессорной трубы необходимо производить ударно-точечным методом;

7.2.13.4. Маркировка наносится на расстоянии 300 мм от свободного торца муфты;

7.2.13.5. Высота шрифта маркировки насосно-компрессорных труб должна быть 10-15 мм;

7.2.13.6. Маркировка насосно-компрессорной трубы должна содержать следующие основные данные: 

· краткое наименование или клеймо Исполнителя работ (Например, «НТСЛ»); 

· номинальный диаметр (мм);

· длина (см);

· индивидуальный номер; 

· месяц и год ремонта;

· группа прочности;

· НД «ГОСТ 633-80» или «ГОСТ 31446-2017», «ТУ 24.20.12.120-343-00186619-2018»;

· для насосно-компрессорных труб с внутренним защитным покрытием указывается наименование покрытия (Например, «ТС3000F»);

· краткое наименование Заказчика «КБО»;

7.2.13.7. Маркировка должна быть четкой, читаемой и позволять установить принадлежность насосно-компрессорной трубы по паспорту качества;

7.2.13.8. Место нанесения маркировки должно быть обведено или подчеркнуто устойчивой светлой краской;

7.2.14. Установка резьбовых предохранительных деталей:

7.2.14.1. Резьба насосно-компрессорной трубы и муфты должна быть покрыта консервационной смазкой «РУСМА-1» ТУ 0254-001-46977243-2002, либо, по договорённости с Заказчиком, иной консервационной смазкой, соответствующей требованиям ISO 13678;

7.2.14.2. Наружные резьбовые предохранительные детали должны закрывать всю длину резьбы насосно-компрессорной трубы, а внутренние - эквивалентную общей длине внутренней резьбы;

7.2.14.3. Резьбовые предохранительные детали должны быть такой конструкции, прочности и из такого материала, чтобы обеспечить защиту резьбы и концов трубы от повреждения при обычных погрузочно-разгрузочных операциях и транспортировании, и препятствовать попаданию пыли и влаги на резьбу во время транспортирования и в течение обычного периода хранения. Обычный период хранения следует считать равным 6 (Шести) месяцам с даты передачи имущества Заказчику;

7.2.14.4. Форма резьбы резьбовых предохранительных деталей должна исключать повреждение резьбы насосно-компрессорной трубы и муфты;

7.2.14.5. Конструкция резьбовых предохранительных деталей должна соответствовать требованиям Приложения F ГОСТ 31446-2017;

7.2.14.6. Защитные предохранительные детали должны быть готовыми изделиями, должны иметь документы о качестве на партию, иметь сертификат соответствия ГОСТ, ТУ, если подлежат обязательной сертификации;

7.2.15. Упаковка готовой продукции:

7.2.15.1. В отдельный пакет упаковываются насосно-компрессорные трубы одного типа, одного диаметра, одной группы прочности, одного НД в количестве:

· Ø60 мм – 35 штук;

· Ø73 мм – 30 штук;

· Ø89 мм – 20 штук; 

7.2.15.2. по требованию Заказчика при проведении ПРР специализированной техникой с грузоподъемностью 2,5 тонны при максимальном вылете стрелы, масса пакета насосно-компрессорных труб не должна превышать 2,5 тонны; 

7.2.15.3. Пакеты насосно-компрессорных труб необходимо прочно увязать проволокой диаметром не менее 6 мм по ГОСТ 3282-74 не менее чем в трех местах и не менее чем в два витка. Места увязки должны располагаться равномерно по длине пакета. Муфты в пакете должны быть сориентированы в одну сторону. Расстояние между муфтами в пакете по оси труб должно быть не более 0,5 м.
7.2.15.4. Пакеты насосно-компрессорных труб НКТП 30ХГМА-CS-C90, изготовленных в соответствии с ТУ 24.20.12.120-343-00186619-2018, с внутренним защитным покрытием необходимо прочно увязать лентой из неметаллических материалов не менее чем в трех местах. Допускается использование стальной ленты или жестких металлических средств скрепления с применением неметаллических подкладок под них. Места увязки должны располагаться равномерно по длине пакета. Муфты в пакете должны быть сориентированы в одну сторону. Расстояние между муфтами в пакете по оси труб должно быть не более 0,5 м;

7.2.15.5. Обвязку пакетов проволокой при укрутке вручную осуществляется не менее чем в три полных оборота.

Таблица 4
Масса пакета труб; т

Количество обвязок

До 3 вкл.

Не менее двух при обвязке не менее чем в три витка

Свыше 3 до 5 вкл.

Не менее трех при обвязке не менее чем в два витка

Свыше 5 до 10 вкл.

Не менее четырех при обвязке не менее чем в три витка

7.2.15.6. На каждый пакет (партию) должен оформляться паспорт качества на отремонтированные насосно-компрессорные трубы и закреплена информационная бирка;

7.2.15.7. Дополнительно Исполнителем выпускается трубная ведомость к паспорту качества с указанием информации по каждой трубе: № трубы, масса в кг, длина в сантиметрах, наименование покрытия. Данная трубная ведомость заверяется Исполнителем;
7.2.16. Складирование насосно-компрессорных труб:

7.2.16.1. Готовая продукция:

7.2.16.1.1. Насосно-компрессорные трубы (пакеты труб) укладываются на стеллажи, высота которых должна быть не менее 35 (Тридцать пять) см от пола или земли на площадках открытого хранения;

7.2.16.1.2. Укладка пакетов насосно-компрессорных труб производится рядами в штабеля, между рядами укладываются деревянные прокладки, не менее трех штук в ряду;

7.2.16.1.3. Толщина прокладок должна обеспечивать невозможность касания муфт друг друга в рядах;

7.2.16.1.4. Высота штабеля не должна превышать 3 (Трех) м, при этом пакеты насосно-компрессорных труб необходимо закрепить боковыми стойками во избежание скатывания;

7.2.16.1.5. Нижний и последующие ряды насосно-компрессорных труб укладываются на деревянные прокладки;

7.2.16.1.6. На каждом стеллаже укладываются насосно-компрессорные трубы, имеющие одни и те же параметры: тип, категорию, условный диаметр, класс, группу прочности, НД.

7.2.16.2. Окончательный брак (лом черных металлов):

7.2.16.2.1. Насосно-компрессорные трубы категории «Брак» одного диаметра упаковывать в пакеты в количестве по 50 (Пятьдесят) штук;

7.2.16.2.2. Укладка пакетов насосно-компрессорных труб категории «Брак» производится рядами, между рядами укладываются прокладки, не менее трех штук в ряду. В качестве прокладок допускается применять материалы согласно ГОСТ 633-80;

7.2.16.2.3. Прокладки укладываются перпендикулярно к оси насосно-компрессорных труб категории «Брак» (пакетов) над опорами стеллажа для предотвращения прогиба труб;

7.2.16.2.4. Высота стеллажей должна быть не более 3 м;

7.2.16.2.5. При транспортировании пакеты труб разделяют прокладками. На пол вагона или кузова автомашины должны быть уложены прокладки;

7.2.16.2.6. Лом черных металлов должен хранится отдельно от лома черных металлов других Заказчиков;

7.2.16.2.7. Лом черных металлов (кроме насосно-компрессорных труб категории «Брак») должен хранится в упаковке, приспособленной к ПРР и дальнейшей транспортировке; 

7.2.16.2.8. Учёт окончательного брака вести в разрезе категорий «Лом черных металлов»: 5А и 15А ГОСТ 2787-2019;

7.2.17. Транспортирование насосно-компрессорных труб:

7.2.17.1. Транспортирование насосно-компрессорных труб, в том числе с внутренним защитным покрытием, в пакетах осуществляется любым видом транспорта, специально оборудованным для этих целей, в соответствии с требованиями НД;

7.2.17.2. При транспортировании пакеты труб разделяют прокладками. На пол вагона или кузова автомашины должны быть уложены прокладки;

7.2.18. Основные требования к содержанию паспорта качества на партию отремонтированных насосно-компрессорных труб:

· Наименование Исполнителя;

· Наименование Заказчика АО «КанБайкал»;

· Наименование изделия, поступившего в ремонт, наружный диаметр и номинальную толщину стенки;

· Нормативный документ, которому соответствует изделие (Например, «ГОСТ 633-80», «ГОСТ 31446-2017», «ТУ 24.20.12.120-343-00186619-2018»);

· Наименование покрытия (Например, «ТС3000F»); 

· Порядковый номер насосно-компрессорной трубы, прошедшей ремонт;

· Длина насосно-компрессорной трубы до и после ремонта;

· Дата ремонта насосно-компрессорной трубы;

· Гидростатическое давление испытание и время выдержки;

· Средняя толщина стенки насосно-компрессорной трубы по партии;

· Длина и наружный диаметр цилиндрической оправки (дополнительно материал оправки для насосно-компрессорных труб с покрытием);

· Отметка о прохождении визуального осмотра;

· Наименование резьбоуплотнительной смазки;

· Наличие резьбовых защитных деталей;

· Количество насосно-компрессорных в пакете (партии);

· Масса Нетто (Брутто) пакета;

· Гарантийные обязательства;

· Номер смены, номер линии;

· Подпись ответственного лица (контролер СТК, мастер ЦРНКТ);

· Печать СТК, печать организации.

7.2.19. Основные требования к транспортировочной бирке:

7.2.19.1. Основные сведения, указываемые на транспортировочной бирке:

· Наименование Исполнителя;

· Наименование Заказчика АО «КанБайкал»;

· Номер партии и дата ремонта по паспорту;

· Порядковые номера насосно-компрессорных труб в пакете (партии);

· Наименование изделия, наружный диаметр, средняя толщина стенки в пакете (партии), группа прочности, нормативный документ (Например, «ГОСТ 633-80», «ГОСТ 31446-2017» «ТУ 24.20.12.120-343-00186619-2018»);
· Количество насосно-компрессорных труб в пакете (партии);

· Общая длина насосно-компрессорных труб в пакете (партии);

· Масса Нетто (Брутто);

7.2.19.2. Информация должна быть полной и читаемой, бирка должна быть защищена от атмосферных осадков и перепада температур, надежно закреплена к пакету труб;

7.2.19.3. Количество бирок на пакет – не менее 2 (Двух) штук. 

7.20. Рекомендуемые способы удаления покрытия:

7.20.1. Термический способ удаления покрытия, который заключается в удалении покрытия путем нагрева внутренней полости насосно-компрессорных труб с покрытием в печах проходного / непроходного типа или с применением газодинамической сушки  / очистки (вертолетный или самолетный двигатель) при температуре 400℃ в течение 30 (Тридцати) минут с последующим прохождением лезвийного инструмента / шарошек через внутреннюю полость насосно-компрессорных труб для сбивания остатков отожженного покрытия. Допускается применение другого оборудования, обеспечивающего указанный температурный и временной режимы;

7.20.2. Абразивный способ удаления покрытия, который заключается в удалении покрытия путем абразивной струйной (дробь, электрокорунд, стекло, песок и др.) обработки внутренней полости насосно-компрессорных труб с покрытием до металла;

7.20.3. Другие способы, которые должны быть согласованы с заводом-изготовителем покрытия.  

	8. Требования Заказчика к оказанию услуг по предмету тендера

	8.1. Основная задача
	8.1.1. Контроль и анализ качества проводимых работ по ремонту насосно-компрессорных труб на производственной базе ремонтной организации с выявление нарушений нормативно-технических документов и требований Заказчика к ремонту насосно-компрессорных труб, приведенных в Разделах 4, 7 настоящего ТЗ, с фиксацией фактов нарушений технологического процесса и выдачей рекомендаций по улучшению качества проведения ремонтных работ.

	8.2. Требования к оказываемым услугам
	8.2.1. Выявление причин нарушений технологического процесса ремонта насосно-компрессорных труб с выдачей рекомендаций по их устранению;

8.2.2. Оценка технической оснащённости производственной базы и квалификации персонала;

8.2.3. Подготовка отчетности о выполненных обязательствах по предмету тендера за отчетный месяц, с указанием всех выявленных нарушений технологии проводимых работ по ремонту насосно-компрессорных труб, с выдачей рекомендаций по недопущению в дальнейшем таких нарушений;

8.2.4. Проверка технологических процессов ремонта насосно-компрессорных труб ремонтной организации на соответствие нормативно-технической документации и требований Заказчика к ремонту насосно-компрессорных труб, приведенных в Разделах 4, 7 настоящего ТЗ;

8.2.5. Контроль за оформлением документов о качестве (паспортов) на отремонтированные насосно-компрессорные трубы, информационных бирок н пакетах отремонтированных труб, и полнотой информации; 

8.2.6. Участие в ПДК Заказчика в случае преждевременного отказа насосно-компрессорных труб в скважинных условиях с подготовкой материалов;

8.2.7. По согласованию с Заказчиком, приостановка ремонтных работ на производственной базе ремонтной организации при проведении ремонта насосно-компрессорных труб Заказчика в случае нарушения технологии проводимых работ;
8.2.8. Осуществление контроля периодической метрологической аттестации, поверки стендов гидростатических испытаний, средств измерений и контроля;

8.2.9. Осуществление контроля за поступлением на производственную базу ремонтной организации насосно-компрессорных труб Заказчика и отправлением насосно-компрессорных труб, лома черных металлов Заказчику после выполненных работ, хранением насосно-компрессорных труб и лома четных металлов, в собственности Заказчика;
8.2.10. По требованию Заказчика, осуществлять сверку остатков имущества Заказчика;

8.2.11. Передача ежедневной оперативной информации по средствам телефонной связи, а также по средствам электронной связи в согласованной Сторонами форме суточного рапорта в установленные с Заказчиком сроки.

	8.3. Оснащенность поста супервайзера
	8.3.1. Обеспечение необходимым количеством персональных компьютеров с возможностью считывания информации с USB-носителей (со стандартным программным обеспечением MS Office), принтеров и сканеров;

8.3.2. Обеспечение мобильной портативной связью и интернет-связью;

8.3.3. Обеспечение фото- и видеоаппаратурой;

8.3.4. Обеспечение супервайзера СИЗ и спецодеждой в соответствии с корпоративными требованиями и требованиями ремонтной организации, предоставляющей услуги Заказчику;

8.3.5. Обеспечение базой нормативно-технической документации по ремонту насосно-компрессорных труб.

	8.4. Требования к персоналу службы супервайзинга
	8.4.1. Наличие опыта работы супервайзером в области оказания услуг по инженерно-техническому контролю за ремонтом насосно-компрессорных труб не менее 3 (Трех) лет, опыта работы в нефтяной промышленности / ремонтной организации по ремонту насосно-компрессорных труб не менее 3 (Трех) лет;

8.4.2. Должен обладать знаниями в области ремонта насосно-компрессорных труб;

8.4.3. Должен обладать знаниями в области промышленной безопасности, охраны труда и охраны окружающей среды, иметь подтверждающий документ.

	8.5. Ответственность супервайзера
	8.5.1. Супервайзер несет ответственность за:

· качественное и своевременное выполнение своих функциональных обязанностей;

· корректное и полное использование своих прав и полномочий;

· передачу документов, либо разглашение информации и сведений, содержащих служебную, коммерческую тайну, третьим лицам, без ведома Заказчика, в соответствии с действующим законодательством РФ;

· сбор сведений, составляющих коммерческую тайну, если данная информация не является необходимой для выполнения должностных обязанностей;

· получение материальных благ, а равно пользование услугами имущественного характера, за совершение действия (бездействия) с использованием служебного положения в корыстных целях;
· неправомерный доступ к компьютерной информации, к корпоративной компьютерной сети Заказчика и ремонтной организации.

	9. Обязанности Исполнителя
	9.1. Исполнитель обязан: 
9.1.1. Оказывать услуги по предмету тендера в соответствии с ориентировочными физическими объемами, приведенными в Приложении № 3.1 к настоящему ТЗ, своими силами, без привлечения соисполнителей для оказания услуг по предмету тендера, в соответствии с требованиями настоящего ТЗ;

9.1.2. До начала оказания услуг по предмету тендера, согласовать с Заказчиком формат отчетных форм;

9.1.3. Обеспечить персонал Исполнителя всем необходимым для полноценного оказания услуг по предмету тендера, питанием, проживанием, доставку персонала Исполнителя до места оказания услуг: Ханты-Мансийский автономный округ-Югра, г. Радужный, зона южная промышленная;
9.1.4. Уведомить, в письменном виде, Заказчика о прибытии персонала Исполнителя к месту оказания услуг не позднее 3 (Трех) рабочих дней до начала оказания услуг по предмету тендера;

9.1.5. Направлять письменные ответы на письменные запросы Заказчика, связанные с оказанием услуг по предмету тендера, в срок не позднее 3 (Трех) рабочих дней с момента направления запроса Заказчиком;
9.1.6. Иметь действующие лицензии, разрешительные и аттестационные документы на дату начала работ и поддерживать их в актуальном состоянии по 31.12.2028 включительно;
9.1.7. Оказывать услуги в соответствии с графиком работы производственной базы ремонтной организации;
9.1.8. Хранить информацию об оказанных услугах в электронной базе данных с момента её возникновения не менее чем 365 (Триста шестьдесят пять) календарных дней, с предоставлением по запросу Заказчика.

	10. Обязанности и права Заказчика
	10.1. Заказчик обязан:

10.1.1. Принять и оплатить оказанные услуги, в установленные сроки пп.12.4.1 настоящего ТЗ, по расценкам, приведенным в Приложении № 3.1 к настоящему ТЗ, на основании подписанного Сторонами Акта оказанных услуг;

10.1.2. Передать, по письменному запросу Исполнителя, требуемую документацию, необходимую для оказания услуг по предмету тендера, имеющуюся у Заказчика, в оговоренные сроки Сторонами;

10.1.3. Уведомлять, в письменном виде, Исполнителя о начале и месте оказания услуг по предмету тендера не позднее чем за 7 (Семь) рабочих дней до начала оказания услуг;

10.1.4. Уведомлять Исполнителя о возникших авариях, преждевременных отказах насосно-компрессорных труб в составе погружного скважинного оборудования, прошедших ремонт в ремонтной организации в период оказания услуг Исполнителем по предмету тендера, в течение 5 (Пяти) рабочих дней с момента получения подобной информации;

10.1.5. Уведомить Исполнителя о дате проведения ПДК не позднее чем за 7 (Семь) рабочих дней до начала проведения;

10.2. Заказчик вправе:

10.2.1. В любое время проверять и контролировать ход и качество оказываемых Исполнителем услуг по предмету тендера.

	11. Объем оказываемых услуг
	11.1. В Приложении № 3.1 к настоящему ТЗ представлена ориентировочная производственная программа по инженерно-техническому контролю за выполнением работ по ремонту насосно-компрессорных труб на производственной базе ремонтной организации в 2026 - 2028 годах, в которой приведены ориентировочные объемы оказываемых услуг; 

11.2. Ориентировочные объемы оказываемых услуг могут изменяться в зависимости от производственной необходимости Заказчика.

	12. Стоимость, расценки, условия оплаты оказываемых услуг по предмету тендера 

	12.1. Стоимость оказываемых услуг
	12.1.1. Стоимость оказываемых услуг должна быть представлена в Коммерческом предложении Форма № 3 Приложение № 2 к настоящему ТЗ и в Ориентировочной производственной программе на 2026 - 2028 года Приложение № 3.1 к настоящему ТЗ. 

	12.2. Расценки оказываемых услуг
	12.2.1. Расценка оказываемых услуг по предмету тендера должны быть представлена в Ориентировочной производственной программе на 2026 - 2028 года Приложение № 3.1 к настоящему ТЗ;

12.2.2. Расценка, приведенная в Приложении № 3.1 к настоящему ТЗ, должна учитывать все затраты Исполнителя, связанные с оказанием услуг по предмету тендера, и не подлежат изменению в большую сторону на протяжении действия взаимоотношений Сторон.

	12.3. Расшифровка затрат
	12.3.1. Расшифровка затрат на единицу оказанных услуг должна быть представлена в Калькуляции затрат Приложение № 3.2 к настоящему ТЗ за 2026 - 2028 года;

12.3.2. Калькуляция затрат Приложение № 3.2 к настоящему ТЗ предоставляется с итоговым коммерческим предложением.

	12.4. Условия оплаты
	12.4.1. Оплата оказанных услуг осуществляется Заказчиком не ранее 90 (Девяносто) и не позднее 180 (Сто восемьдесят) календарных дней с момента предоставления Исполнителем оригинала Счета-фактуры и подписания Сторонами Акта оказанных услуг / выполненных работ, путем безналичного перечисления денежных средств на расчетный счет Исполнителя;

12.4.2. Днем оплаты оказанных услуг считается день списания денежных средств с расчетного счета Заказчика;

12.4.3. Предоплата оказываемых услуг не предусмотрена;

12.4.4. Заказчик вправе поручить оплату Третьему лицу исключительно при наличии письменного согласия Исполнителя;

12.4.5. Стороны ежеквартально производят сверку взаимных расчетов с составлением Акта сверки не позднее 20 числа месяца, следующим за отчетным кварталом.

	13. Ответственность Сторон

	13.1. Ответственность Исполнителя
	13.1.1. Общие положения:

13.1.1.1. Исполнитель признает, что предусмотренный настоящим ТЗ размер штрафов и иных санкций является разумным, обоснованным и соразмерным последствиям соответствующих нарушений. Исполнитель признает, что нарушения, закреплённые п.13.1 настоящего ТЗ, являются существенным нарушением обязательств;

13.1.1.2. Уплата штрафных санкций, указанных в п.13.1 настоящего ТЗ, не освобождает Исполнителя от исполнения обязанностей, в том числе от возмещения причиненного ущерба;
13.1.1.3. Любые штрафные санкции в рамках возникших взаимоотношений должны быть уплачены в пределах срока, установленного для рассмотрения претензий;

13.1.1.4. Заказчик вправе в одностороннем внесудебном порядке удержать сумму неустоек, штрафов и иных санкций из суммы денежных средств, подлежащих оплате Исполнителю;

13.1.2. Штрафные санкции за нарушение условий взаимоотношений, предъявляемые Исполнителю:
13.1.2.1. В случае переуступки Исполнителем своих прав и обязанностей по взаимоотношениям без согласия с Заказчиком, Заказчик вправе взыскать с Исполнителя штраф в размере 10 % (Десять процентов) от стоимости взаимоотношений с НДС;
13.1.2.2. В случае нарушения сроков оказания услуг по предмету тендера, установленных Заказчиком, Заказчик вправе взыскать с Исполнителя штраф в размере 0,08% (Восемь сотых процента) от стоимости взаимоотношений с НДС за каждый день нарушения обязательств;

13.1.2.3. В случае нарушения сроков устранения недостатков в оказываемых услугах по предмету тендера, установленных Заказчиком, Заказчик вправе взыскать с Исполнителя штраф в размере 0,08% (Восемь сотых процента) от стоимости взаимоотношений с НДС за каждый день нарушения обязательств;

13.1.2.4. В случае нарушения срока предоставления Исполнителем первичных документов, Заказчик вправе взыскать с Исполнителя штраф в размере 10 000 (Десять тысяч) рублей за каждый документ;

13.1.2.5. В случае одностороннего отказа Исполнителя от исполнения своих обязательств по взаимоотношениям, Заказчик вправе взыскать с Исполнителя штраф в размере 10 % (Десять процентов) от стоимости взаимоотношений с НДС;

13.1.2.6. В случае привлечения Исполнителем третьих лиц к выполнению работ / оказанию услуг без письменного согласования с Заказчиком, Заказчик вправе взыскать с Исполнителя штраф в размере 3% (Три процента) от стоимости взаимоотношений с НДС;

13.1.2.7. В случае неисполнения Исполнителем обоснованного предписания Заказчика, Заказчик вправе взыскать с Исполнителя штраф в размере 50 000 (Пятьдесят тысяч) рублей за каждый факт;

13.1.2.8. Исполнитель обязуется по письменному требованию Заказчика обеспечить удаление опубликованных сведений о Заказчике (сайт / паблик / группа / социальная сеть / сообщество и т.п.) в сроки, обозначенные Заказчиком в соответствующем требовании. За нарушение установленного срока удаления сведений о Заказчике, Заказчик вправе взыскать с Исполнителя штраф в размере 200 000 (Двести тысяч) рублей за каждый день неисполнения требования;

13.1.2.9. В случае неполного предоставления Исполнителем документов и недостоверной информации в представленных документах, способных повлечь негативные последствия для Заказчика, Заказчик вправе взыскать с Исполнителя штраф в размере 100 000 (Сто тысяч) рублей за каждый случай нарушения; 

13.1.2.10. В случае недостоверности заверений, представленных Исполнителем, а именно:

· Исполнитель обладает всеми необходимыми разрешениями, в том числе необходимыми для оказания услуг;

· К Исполнителю не предъявлены претензии, он не является стороной по судебному спору, результаты рассмотрения которых могут повлиять на оказание услуг,

Заказчик вправе взыскать с Исполнителя штраф в размере 10 % (Десять процентов) от стоимости взаимоотношений с НДС; 

13.1.2.11. В случае выявления Заказчиком случаев брака ремонта насосно-компрессорных труб, прошедших контроль супервайзера, Заказчик вправе взыскать с Исполнителя штраф в размере 40 000 (Сорок тысяч) рублей за каждый случай. К случаю нарушения относятся брак ремонта одной партии насосно-компрессорных, независимо от количества выявленных бракованных насосно-компрессорных труб в партии;

13.1.2.12. В случае ложной остановки Исполнителем работ по ремонту насосно-компрессорных труб, Заказчик вправе взыскать с Исполнителя штраф в размере 5 000 (Пять тысяч) рублей за каждый случай нарушения;

13.1.2.13.  В случае несвоевременного предоставления Исполнителем суточного рапорта, ежемесячного отчета, Заказчик вправе взыскать с Исполнителя штраф в размере 5 000 (Пять тысяч) рублей за каждый случай нарушения; 
13.1.2.14. В случае отсутствия на посту супервайзера, Заказчик вправе взыскать с Исполнителя штраф в размере 10 000 (Десять тысяч) рублей за каждый случай нарушения за каждые сутки. В период отсутствия супервайзера на посту оплата не начисляется;
13.1.2.15. В случае отсутствия информации об оказанных услугах в электронной базе Исполнителя, Заказчик вправе взыскать с Исполнителя штраф в размере 10 000 (Десять тысяч) рублей за каждый случай нарушения;
13.1.2.16. В случае предоставления Исполнителем недостоверной информации, Заказчик вправе взыскать с Исполнителя штраф в размере 5 000 (Пять тысяч) рублей за каждый случай нарушения;
13.1.2.17. В случае несвоевременной подготовки материалов к заседанию ПДК или отсутствие представителя Исполнителя на заседании ПДК, Заказчик вправе взыскать с Исполнителя штраф в размере 20 000 (Двадцать тысяч) рублей за каждый случай нарушения; 

13.1.2.18. В случае причинения имущественного ущерба третьей стороне по вине Исполнителя, Заказчик вправе взыскать с Исполнителя полностью возмещенные Заказчиком убытки на основании представленных Заказчиком подтверждающих документов;

13.1.2.19. В случае отсутствия у представителей Исполнителя средств индивидуальной защиты в месте оказания услуг по предмету тендера, Заказчик вправе взыскать с Исполнителя штраф в размере 10 000 (Десять тысяч) рублей за каждый случай нарушения;

13.1.2.20. В случае ввоза Исполнителем на территорию производственной базы ремонтной организации алкогольных напитков, наркотических средств, а равно иных, оборот которых ограничен, оружия в любой установленной законом форме, Заказчик вправе взыскать с Исполнителя штраф в размере 100 000 (Сто тысяч) рублей за каждый случай нарушения;

13.1.2.21. В случае нахождения работников Исполнителя на территории производственной базы ремонтной организации в состоянии любого из видов опьянения (в т.ч. алкогольного, наркотического, токсичного и др.), Заказчик вправе взыскать с Исполнителя штраф в размере 100 000 (Сто тысяч) рублей за каждый случай нарушения;

13.1.2.22. В случае курения работников Исполнителя на территории производственной базы ремонтной организации в неотведенных для этого местах, Заказчик вправе взыскать с Исполнителя штраф в размере 50 000 (Пятьдесят тысяч) рублей за каждый случай нарушения;

	13.2. Ответственность Заказчика
	18.2.1. В случае нарушения Заказчиком сроков оплаты, Исполнитель вправе требовать от Заказчика уплаты процентов в размере, определяемом в порядке, предусмотренном Ст.395 Гражданского кодекс РФ, от суммы неисполненного обязательства, за каждый день просрочки, но не более 0,05 % (Пять сотых процента) в сутки. Общий размер неустойки не может превышать 10 % (Десять процентов) от суммы задолженности.

	14. Расторжение взаимоотношений
	14.1. Заказчик в праве, в одностороннем порядке, расторгнуть взаимоотношения с Исполнителем в следующих случаях:

14.1.1. Задержки Исполнителем начала оказания услуг более чем на 30 (Тридцать) календарных дней с даты оформления взаимоотношений по причинам, независящим от Заказчика;

14.1.2. Систематического нарушения Исполнителем сроков оказания услуг;

14.1.3. Аннулирование лицензий на выполнение работ / оказание услуг, других актов государственных органов в рамках действующего законодательства, лишающих Исполнителя права на оказание данного вида услуг;

14.1.4. Исполнитель потерпит банкротство и в случае издания приказа о ликвидации Исполнителя;

14.1.5. Неоднократные нарушения Исполнителем правил, установленных требованиями Заказчика в области промышленной безопасности, пожарной безопасности, охраны труда и охраны окружающей среды;

14.1.6. Неправомерного привлечения Исполнителем для выполнения работ иностранных граждан и (или) лиц без гражданства, не имеющих разрешительной документации на выполнение данного вида работ на территории РФ, либо привлечение к выполнению работ иностранных граждан или лиц без гражданства без получения Исполнителем, в установленном законном порядке, разрешения на привлечение и использование иностранных работников;

14.1.7. Невыполнения, определенного настоящим техническим заданием, объема услуг, по вине Исполнителя;

14.1.8. Нарушения Исполнителем Антикоррупционных условий;

14.2. Заказчик оставляет за собой право в любое время во внесудебном порядке отказаться от взаимоотношений Сторон, письменно уведомив об этом Исполнителя не менее чем за 20 (Двадцать) календарных дней до предстоящего отказа;
14.3. Истечение срока действия взаимоотношений не влечет прекращения неисполненных обязательств и не освобождает Стороны от ответственности за их исполнение.

	15. Непреодолимая сила (форс-мажорные обстоятельства)
	15.1. Стороны освобождаются от ответственности за частичное или полное неисполнение обязательств по взаимоотношениям, если неисполнение явилось следствием природных явлений, действий внешних объективных факторов и прочих обстоятельств непреодолимой силы, за которые Стороны не отвечают и предотвратить неблагоприятное воздействие которых они не имеют возможности;

15.2. К обстоятельствам непреодолимой силы (форс-мажору) не могут быть отнесены предпринимательские риски, такие как нарушение обязанностей со стороны контрагентов должника, отсутствие на рынке нужных для исполнения обязательств товаров, отсутствие у должника денежных средств, а также финансово-экономический кризис, девальвация национальной валюты, преступные действия неустановленных лиц, если условиями взаимоотношений прямо не предусмотрено иное, а также другие обстоятельства, которые Стороны взаимоотношений исключили из таковых;

15.3. Сторона, попавшая под влияние форс-мажорных обстоятельств, обязана уведомить об этом другую Сторону на позднее 2 (Двух) рабочих дней со дня наступления таких обстоятельств;

15.4. Несвоевременное уведомление лишает заинтересованную Сторону права ссылаться в будущем на обстоятельства непреодолимой силы;

15.5. Наступление обстоятельств непреодолимой силы должно быть подтверждено Торгово-промышленной палатой РФ, либо иным государственным органом, уполномоченным давать такого рода подтверждения;

15.6. При наступлении обстоятельств непреодолимой силы Стороны производят взаиморасчеты по обязательствам, выполненным на момент наступления таких обстоятельств, а срок действия взаимоотношений продлевается на период действия обстоятельств непреодолимой силы, но не более чем на 3 (Три) месяца;

15.7. Если обстоятельства непреодолимой силы и их последствия продолжают действовать более 3 (Трех) месяцев, Стороны проводят дополнительные переговоры для выявления приемлемых альтернативных способов исполнения требований взаимоотношений. Если стороны не смогут договориться, каждая из Сторон вправе потребовать расторжения взаимоотношений.

	16. Антикоррупционные условия
	16.1. Стороны признают и подтверждают, что каждая из них проводит политику полной нетерпимости к взяточничеству и коррупции, предполагающую полный запрет коррупционных действий и совершения выплат за содействие / выплат, целью которых является упрощение формальностей в связи с хозяйственной деятельностью, обеспечение более быстрого решения тех или иных вопросов. Стороны руководствуются в своей деятельности применимым законодательством, разработанными на его основе политиками и процедурами, направленными на борьбу со взяточничеством и коммерческим подкупом;

 16.2. Стороны гарантируют, что ни они, ни их работники не будут предлагать, предоставлять, давать или давать согласие на предоставление каких-либо коррупционных выплат (денежных средств или ценных подарков) любым лицам (включая, помимо прочего, частных лиц, коммерческие организации и государственных должностных лиц), а также не будут добиваться получения, принимать или соглашаться принять от какого-либо лица, прямо или косвенно, какие-либо коррупционные выплаты (денежные средства или ценные подарки), при этом Стороны обязуются оказывать полное взаимное содействие в получении информации при выявлении фактов коррупционных действий. 

	17. Конфиденциальность
	17.1. Стороны обязуются сохранять Конфиденциальную информацию и принимать все необходимые меры для ее защиты, в том числе в случае реорганизации или ликвидации Сторон;

17.2. Стороны настоящим соглашаются, что не разгласят и не допустят Разглашения Конфиденциальной информации никаким третьим лицам без предварительного письменного согласия другой Стороны, кроме случаев непреднамеренного и/или вынужденного раскрытия Конфиденциальной информации по причине обстоятельств непреодолимой силы или в силу требований действующего законодательства Российской Федерации, вступивших в силу решений суда соответствующей юрисдикции либо законных требований компетентных органов государственной власти и управления, при условии, что в случае любого такого раскрытия:

a) Сторона предварительно уведомит другую Сторону о наступлении соответствующего события, с которым связана необходимость раскрытия Конфиденциальной информации, а также об условиях и сроках такого раскрытия;

б) Сторона раскроет только ту часть Конфиденциальной информации, раскрытие которой необходимо в силу применения положений действующего законодательства Российской Федерации, вступивших в законную силу решений судов соответствующей юрисдикции либо законных требований компетентных органов государственной власти и управления.

17.3.
Соответствующая Сторона взаимоотношений несет ответственность за действия (бездействие) своих работников и иных лиц, получивших доступ к Конфиденциальной информации;

17.4.
Разглашение Конфиденциальной информации означает несанкционированные соответствующей Стороной действия другой Стороны, в результате которых какие-либо третьи лица получают доступ и возможность ознакомления с Конфиденциальной информацией. Разглашением Конфиденциальной информации признается также бездействие соответствующей Стороны, выразившееся в необеспечении надлежащего уровня защиты Конфиденциальной информации и повлекшее получение доступа к такой информации со стороны каких-либо третьих лиц;

17.5.
Соответствующая Сторона несет ответственность за убытки, которые могут быть причинены другой Стороне в результате разглашения Конфиденциальной информации или несанкционированного использования Конфиденциальной информации, за исключением случаев раскрытия Конфиденциальной информации, предусмотренных п.17.2, 17.6 настоящего ТЗ;

17.6.
Передача Конфиденциальной информации оформляется протоколом, который подписывается полномочными Представителями Сторон.

17.7. Передача Конфиденциальной информации по открытым каналам телефонной и факсимильной связи, а также с использованием сети Интернет без принятия соответствующих мер защиты, удовлетворяющих обе Стороны, запрещена.

	18. Требования квалификационного отбора участников
	18.1. Основной перечень условий квалификационного отбора участников:

18.1.1. Наличие опыта выполнения работ (оказания услуг) по предмету тендера;

18.1.2. Наличие квалифицированного персонала в штате потенциального контрагента;

18.1.3. Согласие с предложенным календарным планом выполнения работ;

18.1.5. Согласие с соблюдением требований Заказчика в области промышленной безопасности, технических и технологических регламентов, охраны труда и охраны окружающей среды, системы управления транспортной безопасностью;

18.1.6. Отсутствие информации о негативных результатах деятельности претендента на участие в тендере;

18.2. Дополнительный перечень условий квалификационного отбора участников:

18.2.1. Согласие с требованиями настоящего ТЗ (Приложение № 3.3 к настоящему ТЗ). 

	19. Налоговая оговорка
	19.1. Исполнитель в порядке статьи 406.1 Гражданского кодекса Российской Федерации, а также, в рамках проявления должной коммерческой осмотрительности в соответствии со статьей 54.1 Налогового кодекса Российской Федерации, настоящим заявляет и гарантирует, что на момент начала взаимоотношений, а также в налоговых периодах, в течение которых совершаются операции по взаимоотношениям:

- располагает необходимыми трудовыми и материальными ресурсами для выполнения обязательств, предусмотренных техническим заданием;

- в полном объеме уплачивает все налоги и сборы в соответствии с действующим законодательством РФ, а также ведет регистры налогового учета и своевременно подает в налоговые и иные государственные органы налоговую, статистическую и иную государственную отчетность в соответствии с действующим законодательством РФ; 

- полностью отразит операции по взаимоотношениям в первичных документах, бухгалтерской и налоговой отчетности и своевременно представит в налоговый орган;

- отразит в налоговой отчетности налог на добавленную стоимость (НДС), уплаченный Заказчиком Исполнителю в составе стоимости товаров;

- по операциям с участием Исполнителя и лиц, привлеченных им в целях исполнения взаимоотношений, не имеется и не будет иметься признаков несформированного источника НДС по цепочке поставщиков товаров для принятия к вычету сумм НДС;

- Исполнитель не совершает фиктивные операции с целью неуплаты налогов;

- по требованию Заказчика, налоговых органов или суда своевременно предоставит заверенные копии документов об операциях по взаимоотношениям, в установленный срок;

- на дату начала взаимоотношений и ежеквартально (не позднее 30 числа месяца, следующего за календарным кварталом) Исполнитель предоставит Заказчику справку об исполнении обязанности по уплате налогов, сборов, страховых взносов, пеней, штрафов, процентов по форме, утвержденной ФНС России;

- ежеквартально (не позднее 28 числа месяца, следующего за календарным кварталом) Исполнитель предоставит Заказчику копию декларации по НДС, поданную в ИФНС за истекший квартал, копии уточненных деклараций по НДС за предыдущие периоды (в случае подачи уточненных расчетов);

19.2. В случае выявления фактов искажения данных в декларациях по налогам в результате предоставления Исполнителем Заказчику документов, содержащих искаженные (недостоверные) сведения, Исполнитель уплачивает Заказчику штраф (неустойку) за нарушение заверений, размер которого будет определяться, исходя из сумм недоимки, пеней, штрафов, процентов, доначисленных вступившим в силу решением налогового органа или на основании поданных Заказчиком уточненных налоговых деклараций по операциям с Исполнителем, а также исходя из расходов Заказчика, понесенных в рамках досудебного и судебного обжалования соответствующего решения налогового органа по налоговой проверке. По выбору Заказчика штраф может быть оплачен, в том числе, путем удержания сумм, подлежащих оплате Исполнителю по взаимоотношениям, путем проведения зачета;

19.3. Заказчик при получении письменного уведомления налогового органа о несформированном источнике для вычета НДС уведомляет об этом Исполнителя, который в течение 10 (десяти) рабочих дней с даты направления уведомления обязуется устранить нарушения, в том числе, путем подачи уточненной налоговой декларации по НДС и уплаты соответствующей суммы НДС в бюджет и/или обязуется провести соответствующие мероприятия с третьими лицами (по цепочке поставщиков товаров), направленные на формирование в бюджете источника вычета НДС;

19.4. Наличие признаков несформированного источника для принятия к вычету сумм НДС определяется по цепочке исполнителей по взаимоотношениям, не ограничиваясь только прямыми взаимоотношениями с Исполнителем, но и в ситуации, когда Исполнитель и его контрагенты не обеспечили наличие источника для применения вычета по НДС по взаимоотношениям и по сделкам в цепочке (цепочке движения товаров). Устранение признаков несформированного по цепочке хозяйственных операций с участием Исполнителя источника для принятия к вычету сумм НДС осуществляется путем обеспечения Исполнителем формирования в бюджете источника для применения Заказчиком вычета по НДС в сумме, уплаченной Исполнителю по взаимоотношениям в составе стоимости товара, т.е. путем надлежащего декларирования и уплаты соответствующей суммы НДС в бюджет;

19.5. Если Исполнитель не устранит признаки несформированного по цепочке хозяйственных операций с участием Исполнителя источника для принятия Заказчиком к вычету сумм НДС в указанный срок, он компенсирует Заказчику имущественные потери, в том числе, вызванные предъявлением требований органами государственной власти к Заказчику и невозможностью принять к вычету предъявленный Исполнителем НДС. Достаточным основанием для предъявления Заказчиком требования о возмещении имущественных потерь является, включая, но не ограничиваясь, письменное уведомление (информационное письмо и т.д.) налогового органа о несформированном источнике для вычета НДС;

19.6. Имущественные потери Заказчика, подлежащие возмещению Исполнителем, вследствие неустранения признаков несформированного источника для принятия Заказчиком к вычету сумм НДС определяются в размере сумм, уплаченных (зачтенных) Заказчиком в бюджет вследствие добровольного отказа Заказчика от применения вычета НДС по операциям с Исполнителем и/или с контрагентами в цепочке (цепочке движения товаров), если иное письменно не согласовано Сторонами.

	20. Заключительные положения
	20.1. В состав данного технического задания включены следующие приложения:

1) Приложение № 1 – Перечень обязательных документов, предъявляемых Претендентом на участие в тендере;

2) Приложение № 2 – Формы документов, обязательные для заполнения Претендентом на участие в тендере:

· Форма №1 – Заявка на участие в Тендере;

· Форма №2 – Анкета Претендента на участие в тендере;

· Форма №3 – Коммерческое предложение;

· Форма №4 – Основные сведения о Претенденте на участие в тендере;
3)  Приложение № 3 – Техническое задание;

4) Приложение № 3.1. – Ориентировочная производственная программа на 2026 - 2028 года;

5) Приложение №3.2 – Калькуляция затрат;

6) Приложение № 3.3 – Согласие участника с техническим заданием;
7) Приложение № 4 - Инструкция по эксплуатации 24.20.12-001-64732752-2020 Редакция 1.0 «Трубы насосно-компрессорные с внутренним защитным покрытием HILONG»;

8) Приложение № 5 - ТУ 24.20.12.120-343-00186619-2018 с изменением № 1 «Трубы стальные бесшовные насосно-компрессорные и муфты к ним в коррозионно-хладостойком исполнении для газовых, газоконденсатных и нефтяных месторождений»;
9) Приложение № 6 - ТУ 24.20.12-001-64732752-2020 «Трубы насосно-компрессорные с внутренним защитным покрытием. Технические условия».
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